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Metodología

IntroducciónIntroducción

En 1991 el CONSEJO INTERTEXTIL ESPAÑOL patrocinó juntamente con la 
ASOCIACIÓN ESPAÑOLA DE CONSTRUCTORES DE MAQUINARIA TEXTIL - 
AMTEX, una encuesta entre empresarios y profesionales sobre el nivel tecnológico 
del Sector Textil Español.

La realización se encargó al CENTRO DE INFORMACIÓN TEXTIL Y DE LA 
CONFECCIÓN y se efectuó con ocasión de la ITMA de Hannover.

Esta encuesta se ha repetido coincidiendo con las ITMAs de Milán (1995), de París 
(1999), de Birmingham (2003) y de Munich (2007), objeto de la presente publicación.

Metodología

El objetivo del presente Estudio es valorar la actual posición competitiva de la 
maquinaria y equipos productivos de los principales sectores textiles y de la confección 
españoles.

El Estudio se ha realizado por medio de una encuesta a empresarios, técnicos, 
docentes, asesores y personalidades de la industria que, en razón a su tarea 
profesional, son conocedores del tema y capaces de dar una visión general sobre 
el mismo.

Dados los diversos factores interrelacionados que determinan el nivel tecnológico 
de una actividad: técnica utilizada, valorada en sí misma y en relación a la aparición 
de novedades; edad de la maquinaria; productividad, etc., se ha agrupado la maquinaria 
/ equipos existentes en tres niveles:
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A -  Maquinaria / equipos 
mu y  m o d e r n o s ,  d e  
tecnología avanzada, de 
elevada productividad y 
prestaciones y que no es 
necesario renovar.

B. - Maquinaria / equipos 
modernos, de tecnología 
menos avanzada, de 
productividad y pres-
taciones medias. 
A renovar a medio plazo.

C. - Maquinaria / equipos 
obsoletos, tanto por su 
antigüedad como por la 
tecnología que incorporan 
o por sus bajas presta-
ciones.



Evolución General del Sector

En la encuesta se ha pedido a los consultados que clasificaran la maquinaria / equipos 
de cada especialidad en estos tres grupos.  Los primeros resultados de la encuesta 
se han pasado de nuevo a los participantes que, en función de los mismos, han 
podido realizar una nueva respuesta.  La investigación se ha realizado en 2007.

La coordinación y realización técnica ha corrido a cargo del CENTRO DE 
INFORMACIÓN TEXTIL Y DE LA CONFECCIÓN, A. I. E. (CITYC) y ha contado con 
la ayuda del MINISTERIO DE INDUSTRIA, TURISMO Y COMERCIO a través del 
Programa de Fomento de la Investigación Técnica - Sector Textil / Confección.

Evolución General del Sector

Los resultados de la encuesta han de encuadrarse dentro de la evolución general 
del Sector Textil / Confección Español desde 2003, fecha de la anterior Evaluación. 	

Evolución de la Industria Textil / Confección Española	

Base 2000 = 100	

NOTA:	

(1) = En términos reales. Fuente INE = Índice de Producción Industrial.	
(2) = Fuente INSS = Afiliados a la S. Social.	
(3) = Comercio exterior de fibras, manufacturas textiles (hilados, tejidos y otras manufacturas) y prendas de vestir. 	
Fuente = Departamento de Aduanas e IE.	
FUENTE: Elaboración propia co datos de INE, INSS y Dpto. de Aduanas.

5

ESTUDIO DE
VALORACIÓN TECNOLÓGICA

DEL SECTOR
TEXTIL-CONFECCIÓN

ESPAÑOL

20
07

		2000	 2001	 2002	 2003	 2004	 2005	 2006

PRODUCCIÓN (1)	 100	 97	 86	 81	 77	 69	 67

EMPLEO (2)	 100	 99	 95	 90	 84	 77	 71

IMPORTACIONES (3)	 100	 107	 112	 122	 130	 143	 160

EXPORTACIONES (3)	 100	 109	 112	 117	 120	 120	 132



	

Evolución Sector Textil / Confección	

Año 2000 = 100 

Dicha evolución ha venido marcada por la creciente globalización de la actividad textil 
y de la confección debido al crecimiento del sector en los países en desarrollo, en 
especial los asiáticos; el surgimiento de China como primer productor y exportador  
mundial, y sobre todo, la creciente liberalización de los intercambios textiles 
internacionales, que han culminado con la desaparición del sistema de cuotas del 
Acuerdo Multifibras en 1 de enero de 2005.
Dicha fecha es una referencia para el Sector, confirmándose las tendencias apuntadas 
que se han materializado en un fuerte crecimiento de la competencia internacional, 
especialmente de los países asiáticos, que son los que más se han beneficiado del 
proceso de liberalización, en particular China y la India.

Las empresas, ante el cambio en la situación del mercado provocado por la incidencia 
de los intercambios exteriores, han reaccionadlo para hacer frente a la creciente 
competencia.  Sin embargo, la rapidez e intensidad de los cambios, no han permitido 
un ajuste suave sino que han provocado una intensa afectación en la producción y 
en el empleo, tanto por el cierre de plantas productivas como por el redimensionamiento 
de las empresas que todavía se mantienen en activo.

Así la producción global en 2007 acumula una baja del 33 % desde 2000, con la 
consecuente repercusión en el empleo, que se ha reducido en este período en más 
de 75.000 puestos de trabajo.
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Comportamiento de la Inversión

La inversión como variable empresarial está relacionada íntimamente con la coyuntura 
sectorial y otros factores del entorno, básicamente los financieros.

La inversión en el sector ha sufrido un claro retroceso desde 2001, que representó 
el punto máximo del ciclo expansivo de la segunda mitad de los años 90, debido a 
la caída de la actividad productiva y en las expectativas de negocio que han provocado 
una paralización de los proyectos de inversión en los últimos años.

Sin embargo, el proceso de reorganización estratégica que están realizando las 
empresas a fin de adaptar su nivel competitivo a los nuevos requerimientos del marco 
internacional ha impulsado los procesos de mejora tecnológica en el Sector, pudiéndose 
decir que 2006 marca un punto de inflexión, ya que las importaciones de maquinaria, 
después de seis años de reducción ininterrumpida, han crecido ligeramente, aunque 
se encuentran en niveles muy bajos, debido a la intensa reestructuración productiva 
acontecida en los últimos años.

Las cifras de inversión del cuatrienio 2004 / 2007 nos muestran una baja importante 
respecto al período anterior, evolución que también se da en la misma proporción 
en las importaciones de maquinaria.	

Indicadores de Inversión Textil / Confección (1)	

(1) = Conjunto del Sector Textil y Confección (Sin fibras químicas). Los datos de 2007 son una previsión.	
(2) = Fuente = INE: Encuesta Industrial de Empresas.	
(3) = Fuente = AMTEX	

FUENTES = Elaboración propia con datos de INE y AMTEX.
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		ACUMULADO	 ACUMULADO	 ACUMULADO	 ACUMULADO			
1992 / 1995	 1996 / 1999	 2000 / 2003	 2004 / 2007

INVERSIONES MATERIALES(2)	 1.481	 2.235	 2.464	 1.838
Millones

ESFUERZO INVERSOR(2)	 3,3	 3,8	 3,6	 2,8
% Inversión s/ facturación

IMPORTACIONES MAQUINARIA(3)	 998	 1.476	 1.434	 877
Millones



Comentario de los Resultados

		

Evolución de la Inversión Textil / Confección (Millones ) 

Estas cifras se han de evaluar también teniendo en cuenta los cambios cualitativos 
en la inversión, ya que cada día más las empresas dirigen su atención hacia la 
inversión en instalaciones y sistemas organizativos de logística, calidad y diseño, 
ejes básicos de la competitividad sectorial, inversiones que muchas veces no son 
recogidas adecuadamente en las cifras estadísticas.

Por otra parte hay que destacar el esfuerzo de las empresas en instalaciones 
medioambientales para adecuarse a las exigencias legales al respecto.  Según la 
"Encuesta del gasto de las empresas en protección ambiental" del INE, la inversión 
medioambiental en el período 2000 / 2005 representa aproximadamente un 3 % de 
la inversión total del Sector, aunque se halla concentrada básicamente en la actividad 
de acabados en especial en referencia a la reducción de los efluentes acuíferos, que 
representan la mitad de la inversión medioambiental.

Comentarios de los Resultados

Textil

Los resultados de la encuesta de 2007 muestran una continuación de la tendencia 
a la mejora en la posición competitiva tecnológica, aunque también se reflejan los
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efectos de la reducción de la inversión productiva y del acelerado proceso de 
reconversión industrial desde 2001.

Así el nivel de equipos avanzados se mantiene prácticamente en el mismo nivel que 
en la anterior encuesta, 35 % frente al 36 %.

Ha continuado la reducción de los equipos obsoletos, que pasan del 22 % al 19 %, 
en esta evolución ha influido, sin duda, el cierre o la reducción de las dimensiones 
operativas de muchas plantas, lo que ha provocado la eliminación de los equipos 
más antiguos o poco productivos, con lo que mejora la posición competitiva media 
de la empresa.

El grupo de equipos de tipo medio ha crecido en cuatro puntos porcentuales, pasando 
del 42 % al 46 %, lo que denota en general un nivel tecnológicamente aceptable en 
el sector textil y comparable al de otros países de nuestro entorno, con lo que, en 
este momento, la tecnología de nuestras empresas es una ventaja en los intentos 
de las empresas de situarse de manera competitiva en un mercado totalmente 
globalizado.	

Comparación Evaluaciones  1991 / 2007	
(En % de las respuestas) (1)
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(1): Medias simples de los subsectores textiles (Sin confección).

		27	 30	 34	 36	 35		

40	 38	 42	 42	 46		

33	 32	 24	 22	 19

		ENCUESTA	 ENCUESTA	 ENCUESTA	 ENCUESTA	 ENCUESTA		
1991	 1995	 1999	 2003	 2007

Maquinaria / equipos muy modernos, 
de tecnología avanzada, de elevada 
productividad y prestaciones y que no 
es necesario renovar.

Maquinaria / equipos modernos, de 
tecnología menos avanzada, de 
productividad y prestaciones medias. 
 A renovar a medio plazo.

Maquinaria / equipos obsoletos, tanto 
por su antigüedad como por la 
tecnología que incorporan o por sus 
bajas prestaciones.

T O T A L 		100	 100	 100	 100	 100



Confección

Hay que señalar las dificultades en concretar la situación real del Sector, ya que el 
mismo presenta una estructura tecnológicamente diferenciada entre las empresas 
que comercializan y producen (con medios propios) y las manufactureras, que trabajan 
por cuenta de terceros, en especial en la fase de costura.  Por otra parte, también 
existe una clara dualidad entre las grandes empresas, con gran presencia en el 
mercado y políticas de abastecimiento a nivel internacional, y un gran núcleo de 
pequeñas y medianas, con actividades de comercialización y producción de diversa 
importancia.

Por otra parte, el crecimiento de la competencia ha acelerado los procesos de 
deslocalización productiva de las operaciones más manuales, en los países del 
entorno europeo.  Así dentro de la organización de las empresas, la función productiva 
ha ido perdiendo importancia, mientras que otras como el diseño y la logística han 
ido adquiriendo mayor peso.  De esta manera muchas empresas han ido derivando 
sus actividades hacia funciones más cercanas al sector de los servicios que a los 
propios de la industria.

Ver resultados detallados en página 15.
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Evaluación Tecnológica del Sector Textil (1)

(1) Sin confección
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Datos por SectoresDatos por Sectores 

Hilatura

La hilatura se ha dividido en los siguientes procedimientos:	

• Hilatura algodonera convencional (continuas de hilar).	
• Hilatura algodonera open - end (rotores).	
• Hilatura de lana peinada.	
• Hilatura de lana cardada.	
• Texturado de hilos continuos.

Los resultados se detallan en el cuadro siguiente:	

Clasificación de la Maquinaria Existente Según Nivel Competitivo (En %)

En la hilatura algodonera ha mejorado notablemente el nivel de la hilatura convencional, 
que aumenta de manera importante el porcentaje de maquinaria de tecnología 
avanzada en detrimento de las más atrasadas.  Hecho que se encuentra en consonancia 
con la importante reducción del parque de esta especialidad desde 2000.

La hilatura de rotores (open-end) muestra un nivel alto, aunque en relación a la 
anterior encuesta se ha reducido el porcentaje de equipos más avanzados.

11

ESTUDIO DE
VALORACIÓN TECNOLÓGICA

DEL SECTOR
TEXTIL-CONFECCIÓN

ESPAÑOL

20
07

Maquinaria / equipos muy modernos, de 
tecnología avanzada,  de e levada 
productividad y prestaciones y que no es 
necesario renovar.
Maquinaria / equipos modernos, de 
tecnología menos avanzada, de productividad 
y prestaciones medias.  A renovar a medio 
plazo.
Maquinaria / equipos obsoletos, tanto por su 
antigüedad como por la tecnología que 
incorporan o por sus bajas prestaciones.

T O T A L

                 ALGODÓN                                    LANA                          SEDA
CONVENCIONAL       OPEN - END           PEINADA     CARDADA     TEXTURIZACIÓN

53	 33	 44	 22	 29	

34	 52	 26	 27	 51	

13	 15	 30	 51	 20

100	 100	 100	 100	 100



La mejora también se manifiesta en la hilatura lanera de peinado, aunque los resultados 
muestran un comportamiento dual, con el crecimiento del porcentaje de equipos más 
avanzados y a la vez de los más obsoletos, a costa del nivel medio que predominaba 
en la anterior encuesta.

Como viene siendo habitual, los resultados de la hilatura de carda son muy negativos, 
lo que refleja el poco desarrollo tecnológico de esta especialidad y el fuerte retroceso 
productivo de la misma.

En texturización más de la mitad de los equipos son de tecnología media, con un 
porcentaje del 29 % en los más avanzados, lo que vendría a reflejar un cierto retroceso 
en relación a la anterior encuesta.

Tejeduría de Calada

En tejeduría, crecen mucho los equipos de tipo medio, por su tecnología y prestaciones, 
con más de diez puntos porcentuales sobre los resultados de 2003 y en promedio 
representan el 58 % del total.

El porcentaje de equipos avanzados retrocede ligeramente y también los obsoletos.

Por subsectores, la algodonera y sedera son los que tienen un mayor porcentaje de 
maquinaria moderna frente a un cierto estancamiento del nivel de la tejeduría lanera.		

Clasificación de la Maquinaria Existente Según Nivel Competitivo (En %)
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	ALGODONERA

Maquinaria / equipos muy modernos, de 
tecnología avanzada, de elevada productividad 
y prestaciones y que no es necesario renovar.

Maquinaria / equipos modernos, de tecnología 
menos avanzada, de productividad y 
prestaciones medias. A renovar a medio plazo.

Maquinaria / equipos obsoletos, tanto por su 
antigüedad como por la tecnología que 
incorporan o por sus bajas prestaciones.

T O T A L

	37	 26	 32		

53	 63	 58		

10	 11	 10

SEDERA Y
FIBRAS CONTINUASLANERA

	100	 100	 100



Tintura, Estampación y Acabados

La evaluación del nivel tecnológico del Sector de Acabados es el que presenta una 
mayor estabilidad en las diversas encuestas celebradas, lo que es congruente con 
unas inversiones que han incidido más intensamente en la informatización de los 
procesos productivos, en la mejora de la operatividad, el ahorro energético y la 
reducción del impacto medioambiental, mientras que las máquinas básicas no se 
han renovado en profundidad.  En este hecho hay que señalar la influencia del elevado 
coste de la maquinaria de esta especialidad y la intensa reducción de la oferta 
productiva acontecida en los últimos años, derivada de la intensa caída de la 
producción de hilados y tejidos a la que proporciona servicio.

Por especialidades, los acabados propiamente dichos muestran un retroceso en su 
nivel, mientras que en tintura y estampación se mejora el nivel de los equipos 
modernos, aunque de manera muy moderada.	

Clasificación de la Maquinaria Existente Según Nivel Competitivo (En %)
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NOTA:* = Respuesta ponderada.

Maquinaria / equipos muy modernos, de 
tecnología avanzada,  de e levada 
productividad y prestaciones y que no es 
necesario renovar.

	35	 27	 24	 26	 36		

46	 48	 48	 48	 48		

19	 25	 28	 26	 16

Maquinaria / equipos modernos, de 
tecnología menos avanzada, de productividad 
y prestaciones medias.  A renovar a medio 
plazo.

Maquinaria / equipos obsoletos, tanto por su 
antigüedad como por la tecnología que 
incorporan o por sus bajas prestaciones.

T O T A L 	100	 100	 100	 100	 100

	TINTURA ACABADOS
ESTAMPACIÓN

ALGODÓN LANA *TOTAL



Género de Punto

El género de punto se ha dividido según el tipo de maquinaria en:	

• Rectilíneas.	

• Circulares.	

• Circulares de pequeño diámetro.	

• Ketten - Raschel.

Los resultados de la encuesta en lo referido al Sector del Género de Punto muestran 
una mejora en el nivel tecnológico derivada del aumento del porcentaje de equipos 
modernos, magnitud que se refleja en una disminución paralela de la maquinaria de 
nivel más atrasado, mientras el porcentaje de nivel medio prácticamente no se 
modifica.

Esta evolución es reflejo de la profunda transformación de este Sector que ha reducido 
su capacidad productiva interna, mientras ha deslocalizado otras actividades 
manteniendo un parque de maquinaria más reducido pero mucho más moderno a 
través de la renovación de equipos y la eliminación de la maquinaria menos productiva.
En general,  en todas las especialidades el nivel de equipos más modernos supera 
el 40 % del total mientras  los más obsoletos se mantienen en el 20 %.	

Clasificación de la Maquinaria Existente Según Nivel Competitivo (En %)
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RECTILÍNEAS

Maquinaria / equipos muy modernos, 
de tecnología avanzada, de elevada 
productividad y prestaciones y que no 
es necesario renovar.

Maquinaria / equipos modernos, de 
tecnología menos avanzada, de 
productividad y prestaciones medias. 
A renovar a medio plazo.

Maquinaria / equipos obsoletos, tanto 
por su antigüedad como por la 
tecnología que incorporan o por sus 
bajas prestaciones.

T O T A L

		42	 44	 42	 40			

39	 37	 41	 39			

19	 19	 17	 21

		100	 100	 100	 100

CIRCULARES
CIRCULARES 

PEQUEÑO
DIÁMETRO

KETTEN /
RASCHEL



Confección

Los resultados obtenidos muestran una mejora sustancial en especial en las actividades 
de "corte" y "costura" que anteriormente presentaban unos niveles de obsolescencia 
altos.  También mejoran el "patronaje y marcadas", manteniendo su avanzado nivel 
dentro del conjunto de actividades del sector de la confección.

Finalmente, la "plancha" es la actividad que muestra una menor renovación tecnológica.

Esta mejora general es congruente con la profunda reconversión del sector, ya que 
muchas empresas han deslocalizado su producción mientras se concentraban en 
las fases del proceso de mayor valor añadido.  Ello ha provocado una reducción de 
la capacidad operativa en España y a la vez la elevación del nivel tecnológico de los 
equipos productivos de las empresas, que tienden a especializar los  mismos, 
dedicándolos a las actividades de diseño y de producción de series reducidas y de 
entrega rápida, buscando así el factor diferencial con relación a la producción que 
se realiza en el exterior.	

Clasificación de la Maquinaria Existente Según Nivel Competitivo (En %)

15

ESTUDIO DE
VALORACIÓN TECNOLÓGICA

DEL SECTOR
TEXTIL-CONFECCIÓN

ESPAÑOL

20
07

Maquinaria / equipos muy modernos, 
de tecnología avanzada, de elevada 
productividad y prestaciones y que no 
es necesario renovar.

Maquinaria / equipos modernos, de 
tecnología menos avanzada, de 
productividad y prestaciones medias. 
A renovar a medio plazo.

Maquinaria / equipos obsoletos, tanto 
por su antigüedad como por la 
tecnología que incorporan o por sus 
bajas prestaciones.

T O T A L

		53	 35	 26	 18		

35	 45	 54	 59		

12	 20	 20	 23

		100	 100	 100	 100

CORTE
PATRONAJE

Y MARCADAS
PLANCHACOSTURA
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